Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow
Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Podstawy technologii wytwarzania: Obrébka plastyczna 1010251231010240382
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Inzynieria Materialowa - studia | stopnia (brak) 2/3

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
(brak) (brak)

Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Waldemar Matysiak

email: Waldemar.Matysiak@put.poznan.pl
tel. +48 61 6652681

Budowy Maszyn i Zarzadzania

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Podstawowa z matematyki, fizyki
1 Wiedza:
L. . . | Logicznego rozumowania i kojarzenia wiadomosci nabytych podczas procesu ksztatcenia wg
2 Umiejetnosci: | programu studiow; umiejetnosé przegladu i wyboru literatury.
3 Kompetencje | Rozumienie i odczuwanie potrzeby uczenia sig i pozyskiwania nowej wiedzy
spoteczne oraz nieustannego jej pogtebiania.

Cel przedmiotu:

Poznanie metod obrébki plastycznej metali w zastosowaniu do wytwarzania czescii eksploatacji maszyn oraz zapoznanie z
maszynami i oprzyrzagdowaniem do obrébki plastycznej metali.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Potrafi wymieni¢ warunki zwigzane z plastycznym ksztattowaniem metali oraz potrafi wskaza¢ materialy spetniajace te
kryteria - [K_WO08]

2. Potrafi scharakteryzowa¢ metody obrébki plastycznej metali w zastosowaniu do wytwarzania czesci - [K_W12]

3. Ma podstawowg wiedze z zakresu eksploatacji maszyn do obrébki plastycznej metali - [K_W12]

4. Ma podstawowg wiedze o oprzyrzgdowaniu stosowanym do obrébki plastycznej - [K_W12]

Umiejetnosci:

1. Potrafi dobra¢ materiaty o wtasciwosciach umozliwiajgcych ich ksztattowania w okreslonych warunkach. - [K_U21]

2. Potrafi dobra¢ odpowiednie technologie w celu plastycznego ksztattowania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach -
[K_U12, K_U16]

3. Potrafi dobiera¢ maszyny do obrébki plastycznej w zaleznosci od wymaganych zatozen. - [K_U12]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe ciggtego doksztatcania sie (np. poprzez uczestnictwo w kursach i studiach podyplomowych) - [K_K01]
2. Potrafi przekazywac informacje o obrobce plastycznej w sposéb powszechnie zrozumiaty - [K_K07]

3. Potrafi wspétdziata¢ i pracowaé w grupie, przyjmujgc w niej rézne role. - [K_KO03]

Sposoby sprawdzenia efektéw ksztatcenia

http:// www .put.poznan.pl/
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Wyktad:

Zaliczenie pisemne przeprowadzane na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1% poprawnych
odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1% do 80% - db, od 80,1% do
90,0% - db+, od 90,1% - bdb.

Laboratorium:

Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego,
sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg wskazan prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Aby uzyskac
zaliczenie laboratoriow wszystkie ¢wiczenia muszg by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdania).

Tresci programowe

Wyktady:

1. Podstawowe teoretyczne wiadomosci o plastycznym ksztattowania metali i ich stopéw (warunki plastycznosci, mechanizm
odksztatcen plastycznych).

2. Operacje technologiczne ksztattowania wyrobéw z blach (ciecie, giecie, ttoczenie) oraz pretéw(kucie, walcowanie,
wyciskanie, ciagnienie).

3. Materialy podatne do obrébki plastycznej.

4. Zmiana whasciwosci materiatdw podczas ksztattowanych wyrobéw metodami obrébki plastycznej.
5. Ogdlne wiadomosci o materiatach narzedziowych i smarach technologicznych.

6. Wady w wyrobach i metody ich zapobiegania.

7. Przyktady procesow technologicznych.

Laboratoria:

1. Charakterystyka maszyn do obrébki plastycznej, znajdujgcych sie w ZOP.
2. Ciecie blach za pomoca nozyc gilotynowych i krgzkowych.

3. Ttoczenie wyttoczki cylindrycznej za pomoca prasy hydrauliczne;j.

4. Kucie swobodne za pomocg miota spadowego i kucie matrycowe za pomocg prasy $rubowej; wyciskanie za pomoca prasy
hydraulicznej.

5. Ttoczenie wyttoczki prostokgtnej za pomocg prasy hydraulicznej.
6. Walcowanie wzdtuzne i poprzeczne za pomocg walcarek laboratoryjnych.
7. Wyznaczanie podstawowych wtasciwosci materiatéw (proba rozciggania i préba ERICHSENA).

Literatura podstawowa:
1. Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z.:Obrébka plastyczna. Warszawa: PWN 1986.

2. Morawiecki M., Sadok L., Wosiek E.: Teoretyczne podstawy technologicznych proceséw przerébki plastycznej, Wyd. Slask,
1986

3. Z. Marciniak: KONSTRUKCJA TEOCZNIKOW, Osrodek Techniczny A. Marciniak, Warszawa, 2002.

Literatura uzupetniajaca:

1. Erbel S.,Golatowski T.,Kuczynski K., Marciniak Z. i inni: Technologia obrébki plastycznej na zimno. Warszawa: SIMP-ODK
1983. Muster A.: KUCIE MATRYCOWE,

2. Muster A.: KUCIE MATRYCOWE Projektowanie proceséw technologicznych, Oficyna Wydawnicza Politechniki
Poznanskiej, Warszawa 2002.

3. Zalecenia do obrobki plastycznej metali. Instytut Obrébki Plastycznej - Poznan.

4. M. Ustasiak, P. Kochmanski: OBROBKA PLASTYCZNA Materialy pomocnicze do projektowania, Politechnika
Szczecinska, Szczecin, 2004.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. wyktad 15
2. laboratorium 15
3. konsultacje 5
4. zaliczenie 5
5. praca wiasna studenta 20

Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 60
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 35
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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